Antrag auf Erteilung einer Bescheinigung nach DIN EN ISO 3834

Unternehmen/Hersteller:

Straße, Nr.: 


PLZ, Ort:

Telefon:
Fax:


Internet:
E-Mail:

Umsatz-Steuer-Nr.:

(bei ausländischen Betrieben bitte unbedingt angeben)

Betriebsinhaber:
Technischer Leiter:
Rückfragen an:
Tel-Durchwahl:

Der Antrag wird gestellt für den Betrieb:
Straße, Nr.:
PLZ, Ort:
Der Antrag erfolgt:


(
erstmalig

(
wiederholt, Ablauf der Geltungsdauer am: ______________________


(
wegen Änderung folgender Voraussetzungen:


_______________________________________________________


(
in Verbindung mit DIN EN ISO 9001:2008 / Herstellerqualifikation DIN 18800-7

( Zutreffendes bitte ankreuzen
Terminwunsch:

Beantragte Qualitätsanforderungen

(
DIN EN ISO 3834-2

(
DIN EN ISO 3834-3

(
DIN EN ISO 3834-4

Vorhandene Qualifikationen

(
Herstellerqualifikation DIN 18800-7, Klasse ____

(
DIN EN ISO 9001:2008

(
sonstige ________________________________

(
keine

( Zutreffendes bitte ankreuzen
Die Bescheinigung wird im Original erst nach Ausgleich unserer Rechnung zugesandt. In dringenden Fällen besteht die Möglichkeit, die Rechnung bereits mit der Terminbestätigung zu stellen, so dass ein Zahlungsausgleich bis zum Datum der Betriebsprüfung möglich ist.

(
Vorabrechnung gewünscht
Rechnungsanschrift (falls abweichend)



_______________________________________



_______________________________________



_______________________________________

Benötigen Sie die Bescheinigung vorab per Fax?

(
ja
Ansprechpartner:


Fax-Nummer:

Das Unternehmen erklärt sich damit einverstanden, daß die Anschrift und der (die) Anwendungsbereich(e) des Betriebes, der die Bescheinigung über den Nachweis der Eignung zum Schweißen erhalten hat, in ein Verzeichnis aufgenommen wird.

Anlage: Betriebsbeschreibung

..............................................................

..............................................................

(Ort, Datum)





(Stempel und Unterschrift)

	Betriebsbeschreibung


	

	Firma:


	Angaben der anerkannten Stelle



	Vom Antragsteller auszufüllen
	(bitte nicht ausfüllen)

	1.
Anwendungsbereich und Schweißprozesse
1.1
Anwendungsbereich und Umfang der Schweißarbeiten
1.2
Schweißprozesse


[Angaben nach DIN EN ISO 4063, 


z.B. Lichtbogenhandschweißen 111 (E), Schutzgasschweißen 135 (MAG)]

1.3
Grundwerkstoffe, min. und max. Grundwerkstoffdicken


[z.B. S235  nach EN 10 025, 4...16 mm]

1.4
Schweißzusatzwerkstoffe und Schweißhilfsstoffe


[z.B. Stabelektroden nach DIN EN ISO 2560,


Drahtelektroden nach DIN EN ISO 14341]

1.5
Besonderheiten

	


	Betriebsbeschreibung


	

	Firma:
	Angaben der anerkannten Stelle



	Vom Antragsteller auszufüllen
	(bitte nicht ausfüllen)

	2.
Personal

2.1
Anzahl der Mitarbeiter im technischen Büro

2.2
Anzahl der Mitarbeiter in Werkstatt und Montage

2.3
Schweißtechnisches Personal, das dem Betrieb ständig angehört

2.3.1
Vorgesehene Schweißaufsichtsperson

Vorname, Name:
________________________________________________

Geburtsdatum / Ort:
________________________________________________

Verantwortungsbereich:
________________________________________________

2.3.1.1
Berufsbildung *)


( Meister
( Techniker
Prüfung am: __________________________


( Dipl.-Ing.


Prüfung am: __________________________

2.3.1.2
Schweißtechnische Ausbildung *)


( Schweißer


Prüfung am: __________________________


( Schweißfachmann

Prüfung am: __________________________


( Schweißtechniker

Prüfung am: __________________________


( Schweißfachingenieur
Prüfung am: __________________________

2.3.1.3
Bisherige berufliche Tätigkeit
(Tabellarisch beifügen)

2.3.2
Vorgesehene(r) Vertreter für 2.3.1  **)

Vorname, Name:
________________________________________________

Geburtsdatum / Ort:
________________________________________________

Verantwortungsbereich:
________________________________________________

2.3.2.1
Berufsbildung *)


( Meister
( Techniker
Prüfung am: __________________________


( Dipl.-Ing.


Prüfung am: __________________________

2.3.2.2
Schweißtechnische Ausbildung *)


( Schweißer


Prüfung am: __________________________


( Schweißfachmann

Prüfung am: __________________________


( Schweißtechniker

Prüfung am: __________________________


( Schweißfachingenieur
Prüfung am: __________________________

 *) Zeugnisablichtungen oder -abschriften sind beizufügen


**) Bei mehreren Vertretern Angaben auf  formloser Beilage


	


	Betriebsbeschreibung


	

	Firma:


	Angaben der anerkannten Stelle



	Vom Antragsteller auszufüllen
	(bitte nicht ausfüllen)

	2.3.3
Beschreibung des Aufgaben- und Verantwortungsbereiches der 
benannten Schweißaufsichtsperson(en) gem. DIN EN ISO 14731 

(gegebenenfalls Organigramm beifügen)

2.3.4
Bisherige berufliche Tätigkeit der benannten 
Schweißaufsichtsperson(en)

(gegebenenfalls Lebenslauf beifügen)

	


	Betriebsbeschreibung


	

	Firma:
	Angaben der anerkannten Stelle



	Vom Antragsteller auszufüllen
	(bitte nicht ausfüllen)

	3.
Betriebliche Einrichtungen *)

3.1
Größe der Fertigungswerkstätte(n)

insgesamt etwa _______________________________________________________

3.2
Größe der Schweißwerkstätte(n)

insgesamt etwa _______________________________________________________

3.3
Schweißmaschinen


	

	
	Anzahl
	Hersteller, Type
	Stromart
	Leistung
	Baujahr
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	3.4
Lagerungsort der Schweißzusatzwerkstoffe und Schweißhilfsstoffe:


__________________________________________________________________

3.5
Lagerungsort und Sortierungsweise der Grundwerkstoffe:


__________________________________________________________________

3.6
Maschinen für die Schweißnahtvorbereitung:


__________________________________________________________________

3.7
Hebezeuge und Heft- / Schweißvorrichtungen:


__________________________________________________________________

3.8
Einrichtungen zur Wärmevor- und -nachbehandlung

3.8.1
Betriebseigene: _____________________________________________________

3.8.2
Betriebsfremde, bei den Firmen / Anstalten:


__________________________________________________________________

3.9
Einrichtungen für zerstörungsfreie, mechanische u. metallographische Prüfungen:

3.9.1
Betriebseigene: _____________________________________________________

3.9.2
Betriebsfremde, bei den Firmen / Anstalten


__________________________________________________________________
*)    Bei nicht ausreichendem Platz sind die Angaben auf zusätzlichen, formlosen Anlageblättern zu machen.


	


	
	Fragenkatalog zur Erteilung eines Zertifikates
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	nach DIN EN ISO 3834 - 2      o
	
	

	
	nach DIN EN ISO 3834 - 3      o
	
	

	
	nach DIN EN ISO 3834 - 4      o
	
	

	
	
	
	


Anschrift des Unternehmens:

	Lfd. Nr.
	Fragen / Q - Anforderungen
	 Auditor - Bemerkung

	1
	Prüfung der Anforderungen
	 

	 
	Gibt es betriebliche Festlegungen zur Durchführung und Verantwortlichkeit
	 

	 
	der Vertragsprüfung ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	2
	Technische Prüfung
	 

	 
	Gibt es betriebliche Festlegungen zur Durchführung und Verantwortlichkeit
	 

	 
	der Konstruktionsprüfung ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	3
	Untervergabe
	 

	 
	Werden Unterlieferanten für Schweißaufgaben gemäß den Anforderungen
	 

	 
	der DIN EN ISO 3834 nachweislich ausgewählt und kontrolliert ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	 
	 

	4
	Schweißer und Bediener
	 

	 
	Sind Schweißer und Bediener gemäß DIN EN 287 - 1, DIN EN ISO 9606 - 2
	 

	 
	und DIN EN 1418 zertifiziert ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	 
	 

	5
	Schweißaufsichtspersonal
	 

	 
	Über welche speziellen technische Kenntnisse verfügt die dem Betrieb
	 

	 
	ständig angehörende Schweißaufsicht ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	 
	 

	6
	Überwachungs- und Prüfpersonal
	 

	 
	Sind Mitarbeiter mit festgelegten Prüfaufgaben auf schweißtechnischem
	 

	 
	Gebiet eingesetzt ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 


	
	
	 Seite 2 von 3

	
	
	Auditor-Bemerkung

	7
	Produktions- und Prüfeinrichtungen
	

	 
	Werden die betrieblichen Einrichtungen regelmäßig auf ihre Funktionstüchtig-
	 

	 
	keit, Genauigkeit und Anforderungen des Arbeitsschutzes überprüft ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	8
	Instandhaltung der Einrichtung
	 

	 
	Werden die betrieblichen Einrichtungen regelmäßig durch autorisierte
	 

	 
	Stellen überprüft ?
	 

	 
	 
	 

	
	
	

	9
	Beschreibung der Einrichtung
	 

	 
	Welche betrieblichen Maschinen und Geräte sind zur schweißtechnischen 
	 

	 
	Fertigung vorhanden ?
	 

	 
	 
	 

	
	
	

	10
	Fertigungsplanung
	 

	 
	Liegen Fertigungszeichnungen, AV-Unterlagen und Montagehilfen vor ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	11
	Schweißanweisungen
	 

	 
	Liegen Schweißanweisungen vor und sind sie Grundlage für die schweiß-
	 

	 
	technische Fertigung ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	12
	Qualifizierung der Schweißverfahren
	 

	 
	Für welche Schweißprozesse liegen Verfahrensprüfungen vor ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	13
	Losprüfung
	 

	 
	Liegen betriebliche Festlegungen zur Qualitätskontrolle vor ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	14
	Lagerung und Handhabung der Zusatzwerkstoffe
	

	
	Wo werden Zusatzwerkstoffe gelagert und welche Rücktrocknungsein-
	 

	 
	richtungen stehen zur Verfügung ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	15
	Lagerung der Grundwerkstoffe
	 

	 
	Wie ist die Lagerung und Trennung der Grundwerkstoffe geregelt ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	 
	 


	
	
	 Seite 3 von 3

	
	
	Auditor-Bemerkung

	16
	Wärmenachbehandlung
	

	 
	Welche Wärmenachbehandlung wird durchgeführt und wie dokumentiert ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	
	 

	 
	 
	 

	17
	Überwachung vor, während und nach dem Schweißen
	 

	 
	Wie wird Zuschnitt, Nahtvorbereitung, Heften und Schweißnahtgüte
	 

	 
	überprüft ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	
	
	

	 
	 
	 

	18
	Mangelnde Übereinstimmung, Korrekturmaßnahmen
	 

	 
	Welche Maßnahmen werden bei Qualitätsabweichungen eingeleitet ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	
	 

	 
	 
	 

	19
	Kalibrierung, Validierung der Meß-, Überwachungs-
	 

	 
	und Prüfgeräte
	 

	 
	Wie ist die Funktionsrichtigkeit der vorhandenen Einrichtungen geregelt ?
	 

	 
	
	 

	
	
	

	 
	
	 

	 
	 
	 

	20
	Kennzeichnung während der Verarbeitung
	 

	 
	Wie ist die Rückverfolgbarkeit vom Zuschnitt bis zur Endmontage gesichert ?
	 

	 
	
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	
	
	 

	
	
	

	21
	Rückverfolgbarkeit
	

	 
	Wie ist die Rückverfolgbarkeit vom Auftragseingang bis zur Lieferung
	 

	 
	gewährleistet ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 

	22
	Qualitätsaufzeichnungen
	 

	 
	Werden Qualitätsaufzeichnungen geführt und wie erfolgt die Auswertung
	 

	 
	und Ablage der Qualitätsaufzeichnungen ?
	 

	 
	
	 

	 
	 
	 


Information 

Zertifizierung von Betrieben nach
DIN EN ISO 3834 ff

In der Norm DIN EN ISO 3834 ff sind die Anforderungen festgelegt, die ein Hersteller von schmelzgeschweißten Bauteilen und Konstruktionen erfüllen muß.

Der Umfang umfaßt sowohl die Massenfertigung als auch spezielle Fertigungsbereiche wie Rohrleitungen, Behälter- u. Apparate, Haushalts- und Landwirtschaftsgeräte, Krane, Brücken und andere geschweißte Bauteile.

Die Norm regelt umfassend die Anforderungen an den Betrieb und legt Grundsätze zur Qualitätssicherung geschweißter Produkte fest.

Vom Inhalt korrespondiert die Norm mit ISO 9001:2008 und stellt eine angemessene Vorstufe nach ISO 9001:2008 dar. Die qualitätssichernden Anforderungen reichen daher von der An​gebotsphase, Vertrag, Konstruktion, Fertigung, Prüfung, Übergabe bis zur Dokumenta​tion.

Eine Zertifizierung nach dieser Norm kann im Rahmen des Gemeinschaftsrechts der EG eine unabdingbare Forderung für den Warenaustausch oder das “in den Verkehr bringen” von geschweißten Produkten sein.

Das von einer anerkannten Zertifizierungsstelle ausgestellte Zertifikat für einen Schweißbe​trieb soll einem Besteller von geschweißten Bauteilen und Konstruktionen als Nachweis dienen, daß die geschweißten Produkte von einem Produzenten mit entsprechender Sachkompetenz hergestellt wurden.

Darüber hinausgehende Forderungen, z. B. aus dem staatlich geregelten Bereich, werden durch das Zertifikat nicht berührt.














...

1.
Aufbau und Anwendung der Norm

Die Norm DIN ISO 3834 “Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen” besteht aus


Teil 1

Kriterien für die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitäts-




anforderungen


Teil 2

Umfassende Qualitätsanforderungen


Teil 3

Standard - Qualitätsanforderungen


Teil 4

Elementare Qualitätsanforderungen


Teil 5

Dokumente, deren Anforderungen erfüllt werden müssen, um die




Übereinstimmung mit den Anforderungen nach ISO 3834-2, 




ISO 3834-3 oder ISO 3834-4 nachzuweisen.

Tabelle 1 beinhaltet die Gesamtübersicht über die schweißtechnischen Anforderungen in Abhängigkeit von der Nachweisstufe. 

Tabelle 1

	Nr.
	Element
	ISO 3834-2
	ISO 3834-3
	ISO 3834-4

	1
	Prüfung der Anforderungen
	Prüfung wird gefordert

	
	
	Dokumentation wird gefordert
	Dokumentation kann gefordert werden
	Dokumentation wird nicht gefordert

	2
	Technische Prüfung
	Prüfung wird gefordert

	
	
	Dokumentation wird gefordert
	Dokumentation kann gefordert werden
	Dokumentation wird nicht gefordert

	3
	Untervergabe
	Behandlung wie ein Hersteller für die speziellen Produkte, Dienstleistungen und/oder Aktivitäten, die untervergeben werden. Unabhängig davon bleibt die Endverantwortung für die Qualität beim Hersteller

	4
	Schweißer und Bediener
	Prüfung wird gefordert

	5
	Schweißaufsichtspersonal
	Qualifizierung wird gefordert

	7
	Produktions- und Prüfein-richtungen
	geeignet und verfügbar, wie erforderlich, für Vorbereitung, Prozessausführung, Prüfen, Transport und Anheben in Verbindung mit den Sicherheitseinrichtungen und den Schutzbekleidungen

	8
	Instandhaltung der Einrichtung
	notwendig, wie erforderlich, bereitzustellen, instand zu halten und die Produktkonformität zu erzielen
	keine spezielle Anforderung

	
	
	dokumentierte Pläne und Aufzeichnungen werden gefordert
	dokumentierte Pläne und Aufzeichnungen werden empfohlen
	















...

	Nr.
	Element
	ISO 3834-2
	ISO 3834-3
	ISO 3834-4

	9
	Beschreibung der Einrichtungen
	Liste wird gefordert
	keine spezielle Anforderung

	10
	Fertigungsplanung
	wird gefordert
	keine spezielle Anforderung

	
	
	dokumentierte Pläne  und Aufzeichnungen werden gefordert
	Aufzeichnungen werden empfohlen
	

	11
	Schweißanweisungen
	wird gefordert
	keine spezielle Anforderung

	12
	Qualifizierung der Schweiß-verfahren
	wird gefordert
	keine spezielle Anforderung

	13
	Losprüfung
	falls gefordert
	keine spezielle Anforderung

	14
	Lagerung und Handhabung der Schweißzusätze
	ein Verfahren wird gefordert, das in Übereinstimmung mit den Empfehlungen des Lieferanten ist
	in Übereinstimmung mit den Empfehlungen des Lieferanten

	15
	Lagerung der Grundwerkstoffe
	Schutz gegen Umwelteinflüsse wird gefordert; Kennzeichnung muss bei der Lagerung erhalten bleiben
	keine spezielle Anforderung

	16
	Wärmenachbehandlung
	Bestätigung, dass die Anforderungen der Produktnorm oder der Spezifikationen voll erfüllt worden sind
	keine spezielle Anforderung

	
	
	Verfahren, Aufzeichnung und Rückverfolgbarkeit der Aufzeichnung zum Produkt werden gefordert
	Verfahren und Aufzeichnungen werden gefordert
	

	17
	Überwachung und Prüfung bevor, während und nach dem Schweißen
	wird gefordert
	falls gefordert

	18
	Mangelnde Übereinstim-mung und Korrektur-maßnahmen
	Kontrollmaßnahmen müssen eingeführt sein

Verfahren für Reparatur und/oder Korrektur werden gefordert
	Kontrollmaßnahmen müssen eingeführt sein

	19
	Kalibrierung und Validierung der Mess-, Überwachungs- und Prüfgeräte
	wird gefordert
	falls gefordert
	keine spezielle Anforderung

	20
	Kennzeichnung während der Verarbeitung
	falls gefordert
	keine spezielle Anforderung

	21
	Rückverfolgbarkeit
	falls gefordert
	keine spezielle Anforderung

	22
	Qualitätsaufzeichnungen
	falls gefordert


2.
Voraussetzungen für eine Zertifizierung
2.1
DIN EN ISO 3834-2


(umfassende Qualitätsforderungen)

Im Unternehmen muß ein QM-System installiert sein, in dem die Anforderungen nach Tabelle 1 angemessen dokumentiert sind.

Bei einem Audit durch die anerkannte Stelle muß das Unternehmen nachweisen, daß das System

· durch die Geschäftsleitung als verbindlich erklärt wurde,

· alle Elemente der Norm angemessen dokumentiert und erfaßt wurden,

· allen Mitarbeitern bekannt ist,

· von allen Mitarbeitern beachtet wird und

· in Form der notwendigen Abläufe durch Aufzeichnungen angemessen nachgewiesen wird.

Zu den personellen Voraussetzungen gehört mindestens eine Schweißaufsichtsperson mit - im Regelfall - umfassenden Kenntnissen der Konstruktion, Fertigung, Prüfung und Abnahme (Schweißfachingenieur) sowie geprüfte Schweißer nach DIN EN 287 und/oder geprüfte Bediener von vollmechanisierten oder automatisierten Schweißanlagen nach 
DIN EN 1418.

Eine Bescheinigung kann im Rahmen einer Zertifizierung nach ISO 9001:2000 bzw. als Er​gänzung bei Erteilung der Herstellerqualifikation nach DIN 18800-7 ausgestellt werden. Das Antragsformular ist von der SLV Hannover anzufordern und der beigefügte Fragenkatalog (Checkliste) ist entsprechen den Elementen der Norm umfassend auszufüllen. Zu den technischen Voraussetzungen gehören die im Abschnitt 9 der Norm genannten Einrichtungen. Der Antrag kann auch separat, unabhängig von Eignungsnachweisen oder anderen Zertifizierungen, gestellt werden. 

2.2
DIN EN ISO 3834-3


(Standard-Qualitätsanforderungen)

Im Unternehmen muß ein QM-System in Form eines QM-Handbuches oder von Verfah​rens- und Arbeitsanweisungen oder anderer Festlegungen vorhanden und angemessen dokumentiert sowie wirksam eingeführt sein.

Bei einem Audit durch die anerkannte Stelle muß das Zusammenwirken der Abläufe nachweisbar sein.

Zu den personellen Voraussetzungen gehört mindestens eine Schweißaufsichtsperson mit Grundkenntnissen der Fertigung, Prüfung und Abnahme (Schweißfachmann) sowie geprüfte Schweißer und/oder Bediener (siehe Abs. 2.1).














...

Zu den technischen Voraussetzungen zählen die Angaben nach Absatz 9 der ISO 3834-2. Eine Zertifizierung kann als Ergänzung im Rahmen der Betriebsüberprüfung zur Erteilung von Eigungsnachweisen (DIN 18800-7, Abs. 6, DIN V 4113-3, DIN EN ISO 17660 alt: DIN 4099) beantragt werden. In diesem Fall ist ein ergänzendes Antragsformular zu den Anträgen der Eignungsnach​weise anzufordern und entsprechend den Elementen auszufüllen. Der Antrag kann aber auch separat, unabhängig von Eignungsnachweisen oder anderen Zertifizierungen, ge​stellt werden. In diesem Fall ist ein umfangreicherer Fragenkatalog zu beantworten.

2.3
DIN EN ISO 3834-4


(Elementar-Qualitätsanforderungen)

Eine Forderung nach dem Vorhandensein einer ausgebildeten Schweißaufsichtsperson im Sinne von DIN EN ISO 14731  wird nicht erhoben. Der Hersteller hat natürlich die schweißtechni​sche Verantwortung für die Fertigung und muß deshalb Grundkenntnisse der Schweißtechnischen Qualitätsanforderungen für die jeweils erforderliche Fertigungsüberwachung besitzen. Diese Verantwortung kann auf eine geeignete Person (z. B. Meister) übertragen werden und muß schriftlich festgelegt sein. Die Schweißer / Bediener müssen geprüft sein (siehe Abs. 2.1). Eine Zertifizierung kann im Rahmen der Betriebsprüfung zu Erteilung von Eignungsnachweisen (DIN 18800-7 Abs. 6, 
DIN V 4113-3, DIN EN ISO 17660) beantragt werden. In diesem Fall ist ein ergänzendes Kurzfrageblatt zu den Anträgen der Eignungsnach​weise anzufordern und auszufüllen.

Der Antrag kann aber auch separat, unabhängig von Eignungsnachweisen oder anderen Zertifizierungen, gestellt werden. In diesem Fall ist ein umfangreicherer Fragenkatalog zu beantworten.

3.
Zertifizierungsablauf
Die Unterlagen (Antrag, Kurz-Fragenkatalog) sind rechtzeitig vorher bei der Zertifizierungsstelle einzureichen. Bei der Auditierung/Zertifizierung nach DIN EN ISO 3834-2/-3 wird die beigefügte Checkliste zugrunde gelegt. Ansonsten entspricht der Ablauf weitgehend dem der Betriebsprüfung zur Erteilung von Eignungsnachweisen. 

Das Audit im Betrieb beginnt mit einem Einführungsgespräch mit der Geschäftsleitung und dem festgelegten Verantwortlichen für die Schweißaufsicht. Das vorhandene Quali​tätssystem ist an einem typischen Beispiel des Fertigungsprozesses nachzuweisen.

Die Auditierung wird auf die einzelnen qualitätsrelevanten Bereiche durch eine Begehung und Einsichtnahme von Unterlagen, Gespräche mit Mitarbeitern ausgedehnt. Hierbei sind die Anforderungen der Norm zu berücksichtigen. Die Struktur und Verantwortungsbe-reiche müssen erkennbar sein (z.B. Organigramm).

Das Audit ist vom Unternehmen sorgfältig vorzubereiten. Die erforderlichen Unterlagen müssen zur Einsichtnahme vorliegen. Die zuständigen Mitarbeiter müssen unterrichtet und weitestgehend anwesend sein.














...

Abschlußbesprechung:

Auditbericht mit evtl. Festlegungen (Auflagen, Inhalt des Zertifikats, Geltungsdauer, Wiederholungsaudit.

4.
Rückfragen und Antragstellung
Antragsformulare erhalten Sie bei

Schweißtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Hannover

Niederlassung der GSI mbH

Abteilung Qualitätssicherung

Am Lindener Hafen 1

30453 Hannover

Telefon:
0511/21962-29

Telefax:
0511/21962-22

Für weitere Rückfragen zur Auditierung/Zertifizierung nach DIN EN ISO 3834 stehen wir Ihnen gerne zur Verfügung.

S:\QS\Formulare\Antragsunterlagen\3834 Antrag deutsch.DOC Stand: 2012 


