ANMELDUNG UND TEILNAHME

Bitte melden Sie sich (iber unsere Homepage (www.slv-hannover.de)
an oder senden Sie uns Ihre Anmeldung auf beiliegendem Anmelde-
formular per E-Mail zu.

ANSPRECHPARTNER

Hannover

Frau Dipl.-Ing. (FH) K. Zellmann
T+ 49511 21962-19
zellmann@slv-hannover.de

Wilhelmshaven

Frau J. Saager

T+ 49 4421 9 6602-10
saager@bz-whv.de

Herr Dipl.-Ing. (FH) J. Lehmann (fachlich)
T+ 4951121962 -87
lehmann@slv-hannover.de

FORDERUNG
Die Weiterbildung ist nach AZAV zertifiziert. Eine Forderung durch die
Agentur fiir Arbeit ist moglich.

HINWEIS

Zur besseren Lesbarkeit wird in diesem Flyer die ménnliche Form

verwendet. Die verwendeten Personenbezeichnungen und personen-
bezogenen Hauptwdrter beziehen sich grundsétzlich aber auf alle Ge-

schlechter.
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<SS/ Aus- und Weiterbildung

EINLEITUNG

Eine Aushildung zum SchweiBfachmann ist fiir Meister sowie engagierte
Gesellen bzw. Facharbeiter der metallverarbeitenden Branche sicherlich
eine der attraktivsten Weiterbildungsmdglichkeiten im technischen Be-
reich berhaupt. Innerhalb von 2 Monaten erlangt er das notwendige
Fachwissen, um Fertigungsbetriebe selbststandig im gesetzlich gere-
gelten Bereich verantwortungsvoll zu fiihren. Zum gesetzlich geregelten
Bereich zéhlen zum Beispiel der Stahlbau, Schienenfahrzeugbau und
Druckgeratebau. Hier ist der Einsatz einer qualifizierten SchweiBauf-
sichtsperson verbindlich vorgeschrieben, falls SchweiBarbeiten durch-
geflihrt werden sollen.

Aber auch im sogenannten nicht gesetzlich geregelten Bereich, wie dem
Bau von einfacheren Metallkonstruktionen, Maschinen und Fahrzeugen
sowie Rohrleitungen und Anlagen, wird diese Zusatzqualifikation seitens
der Unternehmensleitung, der Kunden oder generell durch Normen und
Richtlinien zunehmend verlangt.

Durch diese Sonderstellung des SchweiBfachmannes als SchweiBauf-
sichtsperson in Fertigungsbetrieben erlangt er eine Fihrungsposition
und dbernimmt die Verantwortung fiir die Einhaltung der geforderten
Qualitdt der SchweiBarbeiten. Beispielsweise priift er Konstruktions-
zeichnungen, erstellt SchweiBanweisungen, wéhit SchweiBer aus und
leitet diese an, stellt die Priifung von Werkstoffen sowie SchweiBndhten
sicher und tbernimmt hdufig auch die gesamte Fertigungsleitung und
Baustellenbetreuung.

Aufgrund seiner praktischen Erfahrungen und theoretischen Kenntnisse
ist er der kompetente Ansprechpartner in allen Fragen der SchweiB-
technik. In groBen Unternehmen ist er das Bindeglied zwischen dem
SchweiBfachingenieur und den Fertigungsmitarbeitern.

Da die Qualifikation zum SchweiBfachmann international anerkannt ist,
erleichtert sie die Aufnahme einer Tétigkeit auch im Ausland. Insbeson-
dere durch den steigenden Bedarf an diesen spezialisierten Fachkréaften
sind die Berufsaussichten hervorragend.

TEILNAHMEVORAUSSETZUNGEN

Teil 0: Eine mindestens 3-jahrige Ausbildung (Facharbeiter/Geselle) in
einem metallverarbeitenden Beruf; empfohlenes Mindestalter 22 Jahre
Teil 1: Meister des metallverarbeitenden Handwerks, Industriemeister,
Techniker mit anerkanntem Abschluss oder Diplomingenieur. Einstieg zur
Zwischenpriifung mdglich fiir Meister mit einer gliltigen Bescheinigung
einer anerkannten Meisterschule, dass sie die Inhalte von Teil 1 ,Fach-
kundliche Grundlagen® n. Ril DVS IIW 1170 vermittelt bekommen haben.
Teil 3: Einstieg fiir DVS-SchweiBwerkmeister nach Teil 2 mdglich

LEHRPROGRAMM

Der SchweiBfachmann-Lehrgang (304 Stunden) gliedert sich modular in 4
Teile und inhaltlich in 4 Hauptgebiete.

Teil 0 - Allgemeine technische Grundlagen (56 Stunden)

Einfihrung in die SchweiBprozesse, MaBeinheiten, technisches Rechnen
und Zeichnen, Grundlagen der Elektrotechnik, Chemie, Werkstoffkunde,
Walzerzeugnisse, Werkstoffbearbeitung, technische Mechanik, Festig-
keitslehre, Verbindungselemente

Teil 1 und 3 - Theoretische Aushildung

Hauptgebiet 1 SchweiBprozesse und -ausriistung (53 Stunden)
Autogentechnik, Schneiden, Stromquellen, Lichtbogen-, Schutzgas-, Un-
terpulver-, WiderstandsschweiBen, SonderschweiBverfahren, Spritzen,
L6ten, Fligen, Automatisierung

Hauptgebiet 2 Werkstoffe u. ihr Verhalten beim SchweiBen (55 Stunden)
Stahlherstellung, Legierungen, Warmebehandlung, Rissbildung, Korrosi-
on, VerschleiB, Nichteisenmetalle, Metallographie

Hauptgebiet 3 Konstruktion und Gestaltung (24 Stunden)

Grundlagen der Festigkeitslehre und SchweiBnahtberechnung, Gestal-
tung, Konstruktion, Verhalten geschweiBter Verbindungen bei unter-
schiedlicher Belastung

Hauptgebiet 4 Fertigung und Anwendungstechnik (56 Stunden)
Qualitatssicherung, SchweiBer-, Verfahrenspriifung, Arbeitssicherheit, Ei-
genspannung und Verzug, Werkstatteinrichtungen, zerstérungsfreie
Werkstoffpriifung, Wirtschaftlichkeit, Reparaturschweien, praxisbezoge-
ne Fallbeispiele

Teil 2 - Praktische Ubungen (60 Stunden)
GasschweiBen, LichtbogenschweiBen, Wolframschutzgasschwei-
Ben, LaserschweiBen, Vorflihrung anderer SchweiBprozesse

Der Teil 1 kann alternativ als Fernlehrgang abgelegt werden. Eine
Ablegung des Teil 3 ist als Blended Learning (Fernlehrgang mit
Présenzphasen) an ausgewahlten SLVen mdglich. Die einzelnen
Lehrgangsteile kdnnen auch getrennt besucht werden, jedoch muss
der Gesamtlehrgang innerhalb von drei Jahren beendet werden.

PRUFUNGEN

Schriftlich und mindlich (7 Stunden)

LEHRGANGSABSCHLUSS

Nach bestandener Priifung erhélt der Teilnehmer ein deutschspra-
chiges Zeugnis DVS lIW-SchweiBfachmann (SFM) und ein englisch-
sprachiges Diplom International Welding Specialist (WS).

LEHRGANGSVERLAUF

ALLGEMEINE GRUNDLAGEN (56 Stunden)
LA

ZWISCHENPRUFUNG (1 Stunde)
L

THEORETISCHE AUSBILDUNG TEIL 1 (40 Stunden)
L

ZWISCHENPRUFUNG (1 Stunde)
\

PRAKTISCHE UBUNGEN TEIL 2 (60 Stunden)
\

THEORETISCHE AUSBILDUNG TEIL 3 (148 Stunden)
LA

ABSCHLUSSPRUFUNG (5 Stunden)




